ANALIZA WYPADKU

Powazny

uraz reki‘podczas
prac serwisowych ™
przy instalacji
Kkriomielenia

W 2023 r. W za k‘l'adZie oszkodowany, 45-letni w dniu zdarze-
. . nia pracownik, doznat obrazen reki
przemystowym zajm ujgcym w trakcie wykonywania prac serwiso-
Sle produkch granulatu PVC wych przy instalacji kriomielenia. Uraz
. byt na tyle powazny, ze o maty wtos nie doszto

z odpadéw poprOdUkch nyChv do utraty palcow.
Zlokalizowanym na terenie Zaktad pracy zajmuje sie m.in. produkcja gra-
. L . nulatéw recyklingowych PVC oraz granulatéw
WOQJ eWOdtha podkarpacklego, standardowych PVC. W procesie produkcyjnym

dOSZ*O dO Wypad ku przy pracy. wykorzystywane sg surowce wtérne, w tym zle-
py, scinki powstajgce podczas produkcji kabli,

a takze odpady pochodzace z réznego rodzaju
uszczelnien, wyttoczek, membran i innych wy-
robéw wykonanych z PVC.

Surowce te poddawane sg kolejnym etapom
przetwarzania, obejmujacym oczyszczanie,
rozdrabnianie oraz mielenie, az do uzyskania
uziarnienia na poziomie okoto 500 mikronow,

a nastepnie granulacji. Zastosowanie opisanych

proceséw pozwala na uzyskanie jednorodnego
materiatu, pozbawionego grudek i widocznych
zanieczyszczen, co przektada sie na uzyskanie
gtadkiej i jednolitej powierzchni produktéw
otrzymywanych w procesie wyttaczania.

Gotowy granulat poddawany jest nastepnie

dr Karol Skorek procesowi usredniania, po czym sezonowa-
Prezes Zarzadu Fundacji Edukacji Zawodowe;j ny jest w silosach, w szarzach o masie okoto
SWOJAK 250 ton. W trakcie sezonowania prowadzony
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Z ARTYKULU
DOWIESZ SIE:

- jakie okolicznosci doprowadzity
do wciagniecia dtoni pracownika
przez podajnik zgrzebowo-rurowy,

- jakie btedy i zaniedbania przyczynity
sie do powstania wypadku,

- jakie dziatania mozna podja¢, aby
zapobiec podobnym zdarzeniom

W przysztosci.

jest monitoring wilgotnosci materiatu, ktérego
celem jest zapewnienie utrzymania wymaga-
nych parametrdw oraz wiasciwosci uzytkowych
gotowego produktu.

Istotne znaczenie dla dalszego opisu zdarzenia
ma funkcjonujaca w zaktadzie instalacja do krio-
mielenia, przeznaczona do rozdrabniania odpa-
déw PVC. Proces kriomielenia byt prowadzony
w temperaturze okoto -30°C, w atmosferze od-
parowujacego azotu, z wykorzystaniem specja-
listycznych mityndéw przystosowanych do pracy
w takich warunkach. W wyniku tego procesu
odpady PVC byty rozdrabniane do uzyskania
ziarna o $rednicy okoto 0,5 mm.

Okolicznosci

wypadku przy pracy

Pracownik byt zatrudniony na stanowisku ope-
ratora wozka widtowego/suwnicy. W dniu zda-
rzenia rozpoczat prace w godzinach porannych
na wydziale granulacji. Jego staz pracy w zakta-
dzie wynosit okoto 10 lat. Przed rozpoczeciem
zmiany zatozyt wymagang odziez oraz obuwie
robocze.

Do obowigzkéw poszkodowanego nalezata m.in.
obstuga instalacji kriomielenia. Okoto trzech
godzin po rozpoczeciu pracy pracownik znaj-
dowat sie przy podajniku zgrzebowo-rurowym,
stuzacym do transportu surowca PVC ze zbior-
nika zasypowego do linii azotowej. Urzadzenie
dziatato za pomoca ciegna linowego, do ktérego
zamocowane byty zgarniaki w formie okragtych
tarcz. Ciegno poruszato sie wewnatrz stalowej
rury, transportujgc materiat od miejsca zasypu
do miejsca wysypu.

W ramach wykonywanych obowigzkéw pracow-
nik miat za zadanie wyczysci¢ przedmiotowy
podajnik. W celu uzyskania dostepu do jego
wnetrza zdemontowano ostone urzadzenia.
Prace czyszczace byty jednak prowadzone przy
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Fot. 1. Podajnik zgrzebowo-rurowy

Fot. 3. Instalacja kriomielenia

B uruchomionym podajniku. W trakcie wykony-

wania tych czynnosci poszkodowany, w sposdb
niezamierzony, wtozyt prawa dtorh do otworu
serwisowego urzadzenia. W konsekwencji dtorh
zostata pochwycona i wciggnieta przez ruchomy
mechanizm podajnika, co doprowadzito do po-
wstania obrazen.

Poszkodowany, odczuwajac silny bdl, krzyk-
nat, na co zareagowat wspodtpracownik, kto-
ry niezwtocznie wytaczyt urzadzenie i udzielit
mu pierwszej pomocy. O zdarzeniu poinfor-
mowano réwniez pogotowie ratunkowe oraz
kierownika wydziatu.

Fot. 4. Zbiorniki z azotem

Nastepnie poszkodowany zostat przetranspor-
towany przez zespdt ratownictwa medycznego
do szpitalnego oddziatu ratunkowego (SOR).
W szpitalu rozpoznano rane darta oraz zmiaz-
dzenie prawej dtoni. W zwigzku z odniesionymi
obrazeniami pracownik przebywat na zwolnie-
niu lekarskim przez okres kilku miesiecy.

Podajnik zgrzebowo-rurowy posiadat deklaracje
zgodnosci WE wystawiong przez producenta.
Z ustalert wynika, ze podczas wykonywania prac
czyszczacych pracownik naruszyt postanowienia
stanowiskowej instrukcji eksploatacji, obstugi
i bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczacej in- >
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B> stalacji kriomielenia. Instrukcja ta jednoznacznie

zabraniata wykonywania prac serwisowych przy
uruchomionej maszynie.

Jednoczesnie poszkodowany posiadat wymaga-
ne szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy, obejmujace szkolenie ogdlne oraz
stanowiskowe. Zostat réwniez zapoznany z ocena
ryzyka zawodowego dotyczacg zajmowanego
stanowiska. Pracodawca wyposazyt go w wy-
magana odziez i obuwie robocze, a pracownik
posiadat aktualne orzeczenie lekarskie o braku
przeciwwskazan do wykonywania pracy na sta-
nowisku operatora wozka widtowego/suwnicy.
W dniu zdarzenia poszkodowany nie przekroczyt
obowiagzujacych norm dobowego ani tygodnio-
Wwego czasu pracy.

Uraz reki

— przyczyny wypadku

przy pracy

- Czyszczenie podajnika zgrzebowo-rurowego
w sytuacji, kiedy jest on wigczony i pracuje —
ztamanie fundamentalnej zasady BHP. Zwy-
kli operatorzy nie moga dokonywac serwisu
urzadzen pod napieciem, gdyz jest to dome-
na elektrykdw, prac o charakterze szczegdlnie
niebezpiecznym.
Nieprzestrzeganie zalecen instrukcji stanowi-
skowej dla podajnika zgrzebowo-rurowego.
Niedostateczna koncentracja uwagi na wy-
konywanej czynnosci.
Zaskoczenie pracownika niespodziewanym
zdarzeniem.
Dziatanie nieumysine, bezrefleksyjne przy
pracy.
Zaktad pracy nie okreslit klarownych metod
postepowania w przypadku serwisu urza-
dzen. Byty one co najwyzej niestosowanym,
martwym zapisem instrukcji stanowiskowej.
Innymi stowy, procedury organizacyjne roz-
minety sie z faktyczng, rzeczywistg organiza-
Cja pracy.
Niedostateczny nadzér nad pracownikami
wykonujacymi prace serwisowe.

Dziatania naprawcze

warte podjecia
Warto przeprowadzac przeglad instrukcji
stanowiskowych w zakresie takich zapiséw,
jak: zakaz pracy w dwie osoby, zakaz podej-
mowania samodzielnych napraw czy zakaz
serwisowania urzadzen w ruchu. Za istotna

umiejetnos¢ przy sporzadzaniu tego typu do-
kumentacji uznac¢ nalezy zdolnos¢ do przewi-
dywania potencjalnych wypadkow przy pracy.
Kluczowym przyzwyczajeniem dobrego in-
spektora BHP jest skrupulatne zbieranie
podpisow zatogi pod instrukcjami. Na listach
zapoznania warto praktykowac wpisywanie
daty, drukowanego imienia i nazwisko za-
poznawanego, jak rowniez wtasnorecznego
podpisu. Chodzi o unikniecie sytuacji, w ktérej
to podpisy zatogi sg ztozone nieczytelnie, przez
co nie mozna dojs¢ do tego, kto ostatecznie
zostat zapoznany z dokumentacja.
Przemysine wdrozenie procedur i zabezpie-
czen Lockout/Tagout zdecydowanie poprawia
stan bezpieczenstwa podczas prac serwiso-
wych.

Za stuszny kierunek uzna¢ mozna organi-
zowanie analizy zabezpieczen technicznych
w formie wspdlnych spaceréw bezpieczen-
stwa, podczas ktérych obecni beda zardwno
przedstawiciele stuzb BHP, jak i stuzb utrzy-
mania ruchu.

Konkluzja

Poszkodowany, pomimo wieloletniego doswiad-
czenia zawodowego, nie potrafit jednoznacz-
nie wyjasni¢, dlaczego w trakcie wykonywania
prac czyszczacych wiozyt reke do pracujgcego
podajnika. Po zdarzeniu przyznawat, ze wyko-
nywanie jakichkolwiek prac naprawczych czy
serwisowych przy uruchomionym urzadzeniu
nigdy nie byto zachowaniem rozsadnym ani
bezpiecznym.

Ocena tego zachowania znajduje réwniez od-
zwierciedlenie w sytuacjach znanych z zycia co-
dziennego. Przyktadowo, przed przystapieniem
do czyszczenia maszynki do mielenia miesa na-
lezy w pierwszej kolejnosci odtgczyc¢ jg od zrédta
zasilania. Podobnie w przypadku prac przy ma-
szynach rolniczych widoczne i nieostoniete ele-
menty napedu, takie jak pasy klinowe, powinny
by¢ traktowane jako bezposrednie zagrozenie
—kontakt z nimi podczas pracy urzagdzenia moze
bowiem doprowadzi¢ do pochwycenia i wcia-
gniecia reki.

W realiach przedmiotowego zdarzenia zagro-
zenie byto tym bardziej oczywiste, ze ruchomy
mechanizm podajnika znajdowat sie w bez-
posrednim sasiedztwie otworu serwisowego,
do ktérego poszkodowany siegnat podczas
czyszczenia urzadzenia. a
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